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Bei diesem Handbuch handelt es sich um die deutsche Ubersetzung des italienischen Original-Handbuchs.

Der Hersteller iibernimmt keinerlei Haftung fiir eine falsche Ubersetzung
der Anleitungen aus dem Italienischen.

Im Sinne des Fortschritts behdlt sich der Hersteller das Recht vor,
technische Anderungen durchzufiihren ohne vorherigen Hinweis.
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DAS GER'A_'«_T IST AUSSCHLIESSLICH FUR DEN PROFESSIONELLEN GEBRAUCH BESTIMMT
UND NUR FUR DEN IN DIESER BEDIENUNGSANLEITUNG AUFGEFUHRTEN ZWECK GEEIGNET.

Wir danken ihnen flir das Vertrauen, das Sie der Firma SAMOA.
mit dem Kauf dieses Produkts entgegenbringen.
Sie erhalten zu dem Artikel eine Reihe von Kundendienstleistungen, die es lhnen erméglichen,
die gewiinschten Resultate schnell und professionell zu erreichen.
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WARNHINWEISE

In der folgenden Tabelle wird die Bedeutung der in diesem Handbuch verwendeten Symbole erklart, diese
betreffen Verwendung, Erdung, Bedienung, Wartung und Reparatur dieses Gerats.

¢ Bitte vor dem Gebrauch des Geréates die Bedienungsanleitung aufmerksam lesen.

¢ UnsachgeméaBer Gebrauch kann Personen- oder Sachschaden verursachen.

¢ Verwenden Sie diese Maschine nicht nach dem Genuss von Drogen oder Alkohol.

¢ Nehmen Sie in keinem Fall Anderungen am Gerét vor.

¢ erwenden Sie Produkte und Ldsungsmittel, die mit den verschiedenen Komponenten des Geréts vereinbar sind, lesen Sie zu diesem
Zweck aufmerksam die Anweisungen des Herstellers.

¢ Beachten Sie die Technischen Daten des Geréts, die im Handbuch aufgefiihrt sind.

¢ Kontrollieren Sie das Gerét taglich, falls Teile verschlissen sind, wechseln Sie sie aus und verwenden Sie dabei AUSSCHLIESSLICH
Originalersatzteile.

¢ Alle Sicherheitsbestimmungen befolgen.

¢ Bei Nichtbeachtung der Hinweise kann es zu Unféllen oder schweren Schaden am Gerét kommen.

BRAND- UND EXPLOSIONSGEFAHR
¢ Brennbare Gase wie Lésungsmittel- oder Lackddmpfe kénnen sich entziinden oder explodieren.
* MaBnahmen zur Verhiitung von Brand- oder Explosionsgefahren:
- Das Gerat AUSSCHLIESSLICH in gut beliifteten Rdumen verwenden. Den Arbeitsbereich frei von Abfallmaterial halten.
- Alle Ziindquellen wie Ziindflammen, Zigaretten, elektrische Taschenlampen, synthetische Kleidung (potentieller statischer Lichtbo-
gen) etc. entfernen.
- Das Gerét und alle leitfdhigen Gegensténde im Arbeitsbereich erden.
- Nur leitfahige und geerdete Airlessschlduche verwenden.
- Verwenden Sie keine Produkte, die halogenierte Kohlenwasserstoffe (wie Methylenchlorid oder Trichlorethan) enthalten. Diese Pro-
dukte kénnen bei Berlihrung mit den Aluminiumteilen des Gerats gefahrliche chemische Reaktionen mit Explosionsgefahr ausldsen.
- Bei Vorhandensein von entziindlichem Rauch keine Anschliisse ausfiihren, keine Lichtschalter aus- oder einschalten.
* Falls elektrische Entladungen oder Stromschldge auftreten muss die Arbeit, die gerade mit dem Gerat ausgefihrt wird, sofort un-
terbrochen werden.
¢ Einen Feuerldscher in unmittelbarer Nahe des Arbeitsbereiches bereithalten.

AP P

¢ Der Hinweis warnt vor der Verletzungs- und Quetschgefahr der Finger durch bewegliche Teile des Geréts.

¢ Bleiben Sie den beweglichen Teilen fern.

* Keine Gerate ohne die entsprechenden Schutzeinrichtungen verwenden.

 Um die Gefahr eines pldtzlichen Starts des Gerats zu vermeiden, vor dem Ausflihren aller Kontroll- oder Wartungsarbeiten am Gerat,
den in dieser Anleitung beschriebenen Vorgang der Druckentlastung durchfihren.

¢ Kennzeichnen die Gefahr von chemischen Reaktionen und Explosionsgefahr, wenn die Warnhinweise nicht befolgt werden.

¢ (FALLS VORGESEHEN) Es besteht die Gefahr von Verletzungen oder schweren Lésionen durch den Kontakt mit dem Strahl aus der
Spritzpistole, in diesem Fall muss SOFORT é&rztliche Hilfe angefordert werden, wobei die Art des gespritzten Produkts anzugeben ist.

¢ (FALLS VORGESEHEN) Nicht spriihen ohne zuvor die Schutzvorrichtungen der Diise und des Abzugs montiert zu haben.

¢ (FALLS VORGESEHEN) Halten Sie die Finger nicht auf die Diise der Spritzpistole.

¢ Am Ende des Arbeitsgangs und vor jeder neuen Wartungsarbeit, die in dieser Anleitung beschriebene Druckentlastung ausfiihren.

e p

:

¢ Wichtige Hinweise und Ratschlége fiir umweltgerechte Entsorgung oder Recycling eines Produkts.

Y
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¢ Kennzeichnet das Vorhandensein einer Klemme mit Erdleiter.
¢ AUSSCHLIESSLICH Verlangerungskabel mit drei Leitern und geerdete Stromanschliisse verwenden.
¢ \lor Arbeitsbeginn, priifen, dass die Elektroanlage geerdet ist und den Sicherheitsbestimmungen entspricht.
¢ Die aus der Pistole oder aus eventuellen Leckstellen austretende Hochdruckfliissigkeit kann Einspritzungen in den Kérper verursachen.
¢ MaBnahmen zur Verhiitung von Brand- oder Injektionsgefahren:
- (FALLS VORGESEHEN) Die Sicherheitsabzugsverriegelung der Pistole einlegen, wenn die Pistole nicht benutzt wird.
- (FALLS VORGESEHEN) Héande oder Finger niemals vor die Diise der Spritzpistole halten. Niemals versuchen, Leckagen mit den
Fingern, dem Kdrper oder auf sonstige Weise abzudichten.
- (FALLS VORGESEHEN) Die Pistole niemals auf sich selbst oder andere Personen richten.
- (FALLS VORGESEHEN) Niemals ohne den entsprechenden Diisenhalter spritzen.
- Nach dem Spritzvorgang und vor allen Wartungsarbeiten immer zunéchst den Druck aus der Anlage ablassen.
- Keine Komponenten verwenden, deren Betriebsdruck geringer als der Hochstdruck der Anlage ist.
- Das Gerat nicht von Kindern benutzen lassen.
- (FALLS VORGESEHEN) Beim Betétigen des Pistolenabzugs auf mdgliche Riickschlége achten.
Wenn die Hochdruckfliissigkeit in die Haut eindringt, kann die Wunde auf den ersten Blick wie ein ,,einfacher Schnitt” aussehen,
aber in Wirklichkeit kann es sich um eine ernsthafte Verletzung handeln. Die Wunde sofort angemessen behandeln lassen.

¢ Es miissen Schutzhandschuhe, Schutzbrille und Schutzmaske getragen werden.

¢ Tragen Sie Schutzkleidung, die den Bestimmungen des Benutzungsorts entspricht.

* Keine Armreifen, Ohrringen, Ringe, Ketten oder andere Gegensténde tragen, die bei der Bedienung des Geréts storen.

¢ Keine Kleidung mit weiten Armeln, Schals, Schlipse oder jedes andere Kleidungsstiick tragen, dass sich wéhrend Bedienung, Kontrolle
und Wartung des Geréts in den beweglichen Teilen verfangen kann.

QOO0 QibPe@
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I TRANSPORT UND ENTFERNEN
DER VERPACKUNG

* Beachten Sie bei der Handhabung genau die Schriftzei-
chen und Symbole auf der AuBenverpackung.

e VorderInstallation des Geréts ist ein Aufstellungsort von
geeigneter GréBe, mit korrekter Beleuchtung und einem
sauberen glatten Boden vorzubereiten.

e Fir Abladung und Handhabung des Gerats ist der Be-
treiber verantwortlich.
Gehen Sie dabei mit gebotener Vorsicht vor, um Personen-
und Sachschaden zu vermeiden. Die Abladung sollte von
erfahrenem Fachpersonal (Kranfiihrer, Gabelstaplerfahrer)
mit Hilfe von geeignetem Hebezeug mit ausreichender
Tragkraft vorgenommen werden.
Die einschlagigen Sicherheitsvorschriften sind zu
beachten.
Das Personal muB uber die nétige persénliche
Schutzausriistung vertligen.

e Der Hersteller lehnt jegliche Hauftung fir die Abladung
und den Transport des Geréts zum Aufstellungsort ab.

o Uberpriifen Sie Verpackung und Gerét bei Erhalt auf
Transportschéaden.
Unterrichten Sie bei beschédigten Geréteteilen sofort
die Firma LARIUS und das Transportunternehmen.
Die Frist firr die Meldung von Transportschéden betragt
8 Tage nach Erhalt des Gerats.
Die Mitteilung hat per Einschreibebrief mit Rickschein
an die Firma LARIUS und das Transportunternehmen zu
erfolgen.

e Fir die Entsorgung der Verpackungsmaterialien ist der
Empfanger verantwortlich.
Beachten Sie dabei die einschldgigen Vorschriften im
Betreiberland des Geréts.
Das Verpackungsmaterial sollte in jedem Fall méglichst
umweltschonend entsorgt werden.

[5] SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

 DER ARBEITGEBER HAT DAS PERSONAL UBER
DIE UNFALLGEFAHREN, DIE EINRICHTUNGEN ZUM
SCHUTZ DES BEDIENUNGSPERSONALS, DIE ALL-
GEMEINEN REGELN FUR DIE UNFALLVERHUTUNG
DER INTERNATIONAL UND IM VERWENDUNGSLAD
DES GERATS GELTENDEN RECHTSVORSCHRIFTEN
SOWIE DIE EINSCHLAGIGEN UMWELTSCHUTZVOR-
SCHRIFTEN ZU UNTERRICHTEN.
DAS PERSONAL HAT SICH IN SEINEM VERHALTEN IN
JEDEM FALL GENAU AN DIE IM BETREIBERLAND DES
GERATS GELTENDEN BESTIMMUNGEN ZUR UNFALL-
VERHUTUNG UND ZUM UMWELTSCHUTZ ZU HALTEN.

A LARIUS 2 LACKIERUNG

Lesen Sie die nachfolgenden Anweisungen

ﬁ vor dem Gebrauch des Gerits vollstiandig

und aufmerksam durch. Bewahren Sie die
Anweisungen sorgféltig auf.

Unerlaubte Anderungen oder Auswechslungen
eines oder mehrerer Gerateteile, die Verwen-
dung von nicht vom Hersteller empfohlenen Zu-

A behdrteilen, Werkzeugen oder Gebrauchsma-

terialien konnen Unfallgefahren darstellen und
befreien den Hersteller von jeglicher zivilen und
strafrechtlichen Haftung.

HALTEN SIE DEN ARBEITSPLATZ IN ORDNUNG.
UNORDNUNG AM ARBEITSPLATZ BEDEUTET UNFALL-
GEFAHR.

ACHTEN SIE STETS AUF EIN GUTES GLEICHGEWICHT.
VERMEIDEN SIE UNSICHERE ARBEITSPOSITIONEN.

UBERPRUFEN SIN DAS GERAT VOR DEM GEBRAUCH
GENAU AUF BESCHADIGTE TEILE UND EINWANDFREIE
BETRIEBSSICHERHEIT.

BEACHTEN SIE STETS DIE SICHERHEITSANWEISUNGEN
UND EINSCHLAGIGEN VORSCHRIFTEN.

HALTEN SIE UNBEFUGTE PERSONEN VOM ARBEITSBE-
REICH FERN.

UBERSCHREITEN SIE NIEMALS DEN ANGEGEBENEN
MAXIMALEN BETRIEBSDRUCK.

RICHTEN SIE DEN PISTOLENSTRAHL NIEMALS AUF
SICH ODER ANDERE PERSONEN. ER KANN SCHWERE
VERLETZUNGEN VERURSACHEN.

BEGEBEN SIE SICH BEI VERLETZUNGEN DURCH DEN
PISTOLENSTRAHL UNVERZUGLICH IN ARZTLICHE BE-
HANDLUNG. TEILEN SIE DEM ARZT GENAU MIT, WELCHES
PRODUKT SIE VERWENDET HABEN. DURCH GESPRITZTE
FLUSSIGKEITEN VERURSACHTE VERLETZUNGEN SOLLTEN
NIEMALS UNTERSCHATZT WERDEN.

UNTERBRECHEN SIE VOR JEGLICHER ART VON WAR-
TUNGS- ODERKONTROLLARBEITEN EINZELNER GERATE-
BESTANDTEILE STETS DIE STROMVERSORGUNGEN UND
LASSEN SIE DEN IM LEITUNGSSYSTEM VORHANDENEN
DRUCK AB.

NEHMEN SIE KEINERLEI VERANDERUNG AM GERAT VOR.
UBERPRUFEN SIE REGELMABIG DIE EINZELNEN BE-
STANDTEILE DES SYSTEMS. TAUSCHEN SIEBESCHADIGTE
ODER VERSCHLISSENE BAUTEILE AUS.

UBERPRUFEN SIE VOR DEM GEBRAUCH DES GERATES
SAMTLICHEANSCHLUSSEZWISCHENPUMPE,SCHLAUCH
UND PISTOLE UND ZIEHEN SIE DIESE GEGEBENENFALLS
FEST.

VERWENDEN SIE STETS DEN IN DER STANDAR-
DAUSRUSTUNG VORGESEHENEN SCHLAUCH. DER GE-
BRAUCH VON ZUBEHORTEILEN ODER AUSRUSTUNGEN,
DIE NICHT IN DIESEM HANDBUCH ANGEGEBEN SIND,
KANN ZU UNFALLEN FUHREN.

wremeos U
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o DIE IM SCHLAUCH ENTHALTENE FLUSSIGKEIT KANN
AUBERST GEFAHRLICH SEIN. GEHEN SIE DAHER VOR-
SICHTIG MIT DEM SCHLAUCH UM. ZIEHEN SIE DAS
GERAT NICHT AMSCHLAUCH. VERWENDEN SIENIEMALS
BESCHADIGTE ODER AUSGEBESSERTE SCHLAUCHE.

Die hohe FlieBgeschwindigkeit des Produkts
im Schlauch kann zur Bildung von statischer
Elektrizitat fiihren, die sich durch geringe
Funkenbildung entladt. Es empfiehlt sich,
das Gerat zu erden. Die Pumpe ist iiber den
Masseleiter des AnschluBkabels geerdet. Die
Pistole ist iiber den Hochdruckschlauch geerdet.
Alle leitenden Gegenstinde im Arbeitsbereich
miissen geerdet sein.

»  SPRUHEN SIE NIEMALS ENTFLAMMBARE PRODUKTE
ODER LOSEMITTEL INNERHALB GESCHLOSSENER
RAUME.

¢ VERWENDEN SIE DAS GERAT NIEMALS IN EINER MIT
POTENTIELL EXPLOSIVEN GASEN GESATTIGTEN UMGE-
BUNG.

A\

Uberpriifen Sie stets die Vertraglichkeit des zu
verarbeitenden Produkts mit den Materialien
der einzelnen Geréateteile (Pumpe, Pistole,
Schlauch und Zubehor), mit denen es in
Beriihrung kommen kann. Verwenden Sie keine
Produkte, die halogenierte Kohlenwasserstoffe
(wie Methylenchlorid) enthalten. Diese Produkte
konnen bei Beriihrung mit den Aluminiumteilen
des Gerats gefahrliche chemische Reaktionen
mit Explosionsgefahr auslosen.

A

VERMEIDEN SIE BEIDERVERARBEITUNG GIFTIGERPRODUKTE
EINATMUNG UND KONTAKT DURCH DAS TRAGEN VON
SCHUTZHANDSCHUHEN, SCHUTZBRILLE UND GEEIGNETER

MASKEN.

VERWENDEN SIE BEI DER ARBEIT IN UNMITTELBARER NAHE
DES GERATS EINEN GEEIGNETEN HORSCHUTZ.

Elektrische Sicherheitsvorschriften

¢ Uberpriifen Sie, ob der ON/OFF-Schalter auf "OFF" steht,
bevor Sie das Netzkabel anschliefen.

¢ Transportieren Sie das Gerét niemals mit angeschlossenem
Netzkabel.

¢ Ziehen Sie bei ldngerem Stillstand des Geréts und vor jeder
Art von Wartungseingriff oder Austausch von Zubehérteilen
das Netzkabel ab.

¢ Versuchen Sie niemals, durch Ziehen am Kabel das Gerat zu

transportieren oder den Netzstecker abzuziehen. Schiitzen
Sie das Kabel vor Hitze, Mineral6len und scharfen Kanten.

¢ Wird das Gerét im Freien eingesetzt, verwenden Sie ein fiir

diesen Zweck eigens gekennzeichnetes und geeignetes
Verlangerungskabel.

Versuchen Sie niemals, die eingestellten Werte
des Gerats zu verandern.

¢ Halten Sie genligend Abstand von der in Bewegung be-

findlichen Kolbenstange. Stellen Sie vor jedem Eingriff in
unmittelbarer N&he das Gerét ab.

¢ AusGrindender Unfallverhiitung diirfen Reparaturenanden

elektrischen Gerateteilen ausschlieBlich von Fachpersonal
durchgefiihrt werden.

GARANTIBEDINGUNGEN

Die Bedingungen der Garantie findeninfolgenden

Féllen keine Anwendung:

- UnsachgemaB durchgefiihrte Spiil- und Rei-
nigung der Bauteile, die zu Fehlfunktionen,
VerschleiB oder Beschadigung des Gerétes
oder seiner Teile fiihren;

- UnsachgemaBer Gebrauch des Gerates;

- Anwendungentgegen den national vorgeschrie-
benen Vorschriften;

- UnsachgemaBe oder fehlerhafte Installation;

- Nicht vom Hersteller genehmigte Veréanderun-
gen, Eingriffe und Wartungen

- Verwendung von nicht originalen und nicht fiir
das spezielle Modell bestimmten Ersatzteilen

- Volistdndige oder teilweise Missachtung der
Anleitungen.

A\

2] FUNKTIONSWEISE

Das Gerat LARIUS 2 wird als “Membranpumpe” bezeichnet
und dient der Lackierung bei niedrigem Druck. Dieser Geratetyp
kann zur Lackierung mit einer oder zwei Spritzpistolen verwendet
werden.

Das Gerét wird mittels Durchfluss durch einen Durchflussregler
fur Niederdruck mit Manometer versorgt.

Das Gerét LARIUS 2 kann auch als Umfillpumpe verwendet
werden.

ED. 19 - 02/2024 - Cod. 150145
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I3 TECHNISCHE DATEN

VERHALTNIS 1:1

LARIUS 2 LARIUS 2 PLUS

Max betriebsdruck (produkt) 7 bar 7 bar
Maximaler versorgungsdruck (druckluft) 7 bar 7 bar
Lufteingangsdruck 7 bar 7 bar
Eintritt luftzufuhr 1/4" BSPP 1/4" BSPP
Luftverbrauch der pumpe 120 I/min 120 I/min
Max. Forderleistung 21 I/min 21 I/min
Gewicht 22 Kg 24 Kg
Druckflussregulierung Manuell Pneumatisch
Schalldruckpegel < 70dB(A) < 70dB(A)
Lange (A) 500 mm (A) 500 mm
Breite (B) 600 mm (B) 600 mm
Gesamthohe (C) 1000 mm (C) 1060 mm

Versione Plus

ED. 19 - 02/2024 - Cod. 150145
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I3 BESCHREIBUNG DES GERATS

VERSION STANDARD

‘ Beschreibung ‘ Beschreibung

1 Wagen

2 Behélterdeckel

3 Behélter mit Schwerkraftzufiihrung mit 6 Liter Inhalt
4 Produktfilter

5 Durchflussregler

6 Produktauslauf

©

10
1

Produktumlaufshahn
Produktumlaufschlauch

Zuleitung des Produkts zur Pumpe
Steuerungsventil

Produkteinlauf

ED. 19 - 02/2024 - Cod. 150145
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‘ Beschreibung ‘ Beschreibung

Lackierpistole Knopf zum Einstellen des Luftdrucks der Pumpe
13 Hahn 17 Knopf zum Einstellen des Produktdrucks
14 Luftanschluss an die Pistole 18 Druckmesser des Produktdrucks
15 Druckluftmesser der Pumpe 19 Hauptluftzufuhr

wrrmeon U 1
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VERSION PLUS

Beschreibung Beschreibung

Manometer Zerstaubungsdruck Anschluss der Zerstaubungsluft der Pistole
21 Manometer Geschwindigkeitsdruck der Pumpe 25 ReglerDruck Produktfluss
22 Manometer Druck Produktfluss 26 Regler Geschwindigkeitsdruck der Pumpe
23 Durchflussregler mit pneumatischem Antrieb 27 Regler Zerstaubungsdruck

O I -



LEADING THROUGH INNOVATION

[c) EINSTELLUNG

ANSCHLUSS VON SCHLAUCH UND PISTOLE

e Schlauch an die Pumpe und an die Pistolen anschlieBen,
dabei darauf achten, dass die Anschllsse gut fest gezogen
werden (mdglichst zwei Schiiissel verwenden).

Verwenden Sie NIEMALS Dichtmasse anden AnschluBgewin-
den.

*  Verwenden Siedeninder Standardausriistung vorgesehenen
Schlauch (rif. 8157).
Verwenden Sie NIEMALS einen beschédigten oder instand-
gesetzten Schlauch.

REINIGUNG DES NEUEN GERATS

o DasGerat wurde werkseitig mit leichtem Mineraldl abgenom-
men, das teilweise im Innern des Pumpenelements verblieben
sein kann. Sobald man die Anschliisse ausgefiihrt hat, eher
das Produkt in den Behalter eingefiihrt wird, ist es notwen-
dig die Pumpe mittels des Umlaufes von Lacklésemittel zu
spllen.

Die Schlduche (1) und (2) mit einem Druckluftstrahl vor der
Verbindung ausblasen.

VERSIONE STANDARD VERSIONE PLUS

o Den Druckreguliergriff (3) wenig in Uhrzeigerrichtung drehen,
so dass das Geréat bei Mindestgeschwindigkeit lauft.

ED. 19 - 02/2024 - Cod. 150145
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- N
*  Richten Sie die Pistole auf einen Sammelbehalter und halten

Sie (zum AusstoBen des vorhandenen Ols) den Driicker so
lange gedriickt, bis sauberes Ldsemittel austritt. Lassen Sie
nun den Driicker wieder los.

¢ Richten Sie nun die Pistole auf den Lésemitteleimer und
betatigen Sie den Driicker, um das verbliebene Lsemittel
aufzufangen.

¢ Den Druckreguliergriff (3) schlieBen.

A\

Die Pumpe soll nicht ohne das Produkt in Betrieb
gesetzt werden, weil das konnte die Dichtungen
beschédigen.

Vermeiden Sie unbedingt das Verspriihen von
Lésungsmitteln in geschlossenen Raumen,
auBerdem ist es ratsam, sich mit der Pistole nicht
zu nah an der Pumpe zu befinden, um den Kontakt
mit den Dampfen der Lésungsmittel zu verhindern.

A\

o Das Gerét ist nun betriebsbereit. Bei der Verwendung von
wasserldslichen Lacken sollte neben der Reinigung mit
L&semittel eine Reinigung zuerst mit Seifenwasser und dann
mit sauberem Wasser erfolgen.

LACKVORBEREITUNG

¢ Vergewissern Siesich, da das Produkt fur den Spritzauftrag
geeignet ist.

¢ Vermischen und filtern Sie das Produkt vor dem Gebrauch.

Vergewissern Sie sich, daB das zu verwenden-
de Produkt mit den Baumaterialien des Gerats
(Edelstahl, Aluminium und Kohlenstoffstahl)
vertraglich ist. Befragen Sie den Lieferanten des
Produkts.

A\

Verwenden Sie keine Produkte, die halogenierte Kohlenwasserstoffe
(wie Methylenchlorid) enthalten. Diese Produkte kdnnen bei
Bertihrung mit den Aluminiumteilen des Geréts geféhrliche
chemische Reaktionen mit Explosionsgefahr auslésen.
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[f] BETRIEB

BEGINN DER LACKIERARBEITEN

* Verwenden Sie das Gerét erst nach Durchfiihrung aller auf den vorhergehenden Seiten beschriebenen Arbeiten der INBE-
TRIEBNAHME.

VERSION STANDARD VERSION PLUS
o DenBehalter(1) mitreinemundvolkommenfiltrietemProdukt ¢ DenBehalter (1) mitreinemund volkommenfiltriertem Produkt
nachfiillen. nachftillen.

1

o Schlauch des Produkts (2) von der Pistole (3) an den Dur- e  Schlauch des Produkts (2) von der Pistole (3) an den Dur-
chflussregler (4) anschlieBen. chflussregler (4) anschlieBen.

e Luftschlauch (5) von der Pistole (3) an die Verbindung 6) e  Luftschlauch (5) von der Pistole (3) an die Verbindung (6)

anschlieBen. anschlieBen.
*  Die Drucluftanlage mit einem Luftdruck von ungefahr 6 bar, ®  Die Drucluftanlage mit einem Luftdruck von ungeféhr 6 bar,
max. 7 bar mit der Schnellverbindung (7) ankoppeln. max. 7 bar mit der Schnellverbindung (7) ankoppeln.

‘\7{-’;':
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*  Den Riicklaufhahn (8) &ffnen. ¢ Den Riicklaufhahn (8) 6ffnen.

¢ Die Pumpe durch den Giriff (9) starten; die Pumpe wird sich ¢ Die Pumpe durch den Griff (9) starten; die Pumpe wird sich

sofort in Betrieb setzen. Das Produkt wéhrend einer kurzen sofort in Betrieb setzen. Das Produkt wéhrend einer kurzen
Zeit riicklaufen lassen (ungefahr 2 Minuten) und dann den Zeit rlicklaufen lassen (ungefahr 2 Minuten) und dann den
Riicklaufhahn (8) schliessen. Riicklauthahn (8) schliessen.

o Den Zerstdubungsluftdruck durch den Griff (10) einstellen. ¢ Den Zerstubungsluftdruck durch den Griff (10) einstellen.
¢ StellenSie den Durchfluss des Produkts mit Hilfe des Knopfes
(12) ein (fiir die Version Plus gtiltiges Verfahren).

y o — ]

o  StellenSieden Durchfluss des Produkts mit Hilfe des Knopfes
(11) ein (fur die Version Standard guiltiges Verfahren).

*  Einen Spritzversuch ausflihren. ¢ Einen Spritzversuch ausfiihren.

*  Die Pumpe ist dementsprechend betriebsbereit. ¢ Die Pumpe ist dementsprechend betriebsbereit.

wremen N D
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EINSTELLUNG DES SPRUHSTRAHLS

VERSION STANDARD VERSION PLUS

Drehknopf des Durchflussreglers (10) langsam im Uhrzeigersinn  Drehknopf des Durchflussreglers (12) langsam im Uhrzeigersinn
drehen bis ein Druckwert erreicht wird, der eine gute Zer- drehen bis ein Druckwert erreicht wird, der eine gute Zer-
stdubung des Produkts ermdglicht. staubung des Produkts erméglicht.

*  Ein unregelméBiger und an den Seiten stérker ausgepragter Sprihstrahl deutet auf einen zu niedrigen Betriebsdruck hin. Ein zu
hoher Druck hingegen verursacht erhdhte Nebelbildung (Overspray) und Materialverlust.

*  Bewegen Sie beim Spriihen die Pistole immer seitlich hin und her (rechts-links), um einen zu dicken Lackauftrag zu vermeiden.

¢ Gehen Sie stets mit gleichméBigen parallelen Bewegungen vor.

¢ Halten Sie einen gleichmaBigen Abstand zwischen Pistole und Untergrund aufrecht. Halten Sie sich im rechten Winkel zum
Untergrund.

Richten Sie den Pistolenstrahl NIEMALS auf sich oder andere Personen. Er kann schwere Verletzungen verursachen.
Begeben Sie sich bei Verletzungen durch den Pistolenstrahl unverziiglich in drztliche Behandlung. Teilen Sie dem
Arzt genau mit, welches Produkt Sie verwendet haben.

e Stellen Sie den Durchfluss des Produkts mit Hilfe des e  Stellen Sie den Durchfluss des Produkts mit Hilfe des
Knopfes (11) ein. Knopfes (9) ein.

O -
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] REINIGUNG NACH DER LACKIERUNG ODER IM FALL EINES
PRODUKTENWECHSELS

*  Den Druck des Produktes durch den Griff (1) auf die minimale Wert (0,5-1 bar) einstellen.

*  Drehknopf der Pulverisierungsluft auf Null stellen, Drehknopf (2).

o Entleeren Sie den Tank (3) und sammeln Sie das Produkt.

o Den Riicklaufhahn (4) 6ffnen und die Pumpe, um den Behélter sowie dieselbe Pumpe zu leeren, in Betrieb setzen.
*  Den Riicklaufhahn (4) schliessen.

*  GieBen Sie etwas Lésungsmittel in den Tank (3).

*  Den Riicklaufhahn (4) 6ffnen, den Produktdruck auf dem niedrigeren Wert durch den Griff (12) einstellen.

o Das Losemittel wahrend einer kurzen Zeit riicklaufen lassen und dann den Riicklaufhahn (14) schliessen.

*  Den Zerstaubungskopf (5) abschrauben und im Lésemittel splilen. Nach der Reinigung den Kopf wieder einbauen und mit der
Pistole das ibrigen Produkt bis dem Herauskommen des Ldsemittels entleeren.

i
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Die Pistole in den Behélter des Losemittels richten und mit
dem gedrlckten Driicker das L6semittel fiir wenigstens flinf
Minuten umlaufen lassen.

Falls nétig das Ldsemittel ersetzen und das Verfahren
mehrmals, bis wann die Letzten Riicksténde des Produktes
beseitigt sind, wiederholen.

Den Produktschlauch (6) mit einem Putztuch reinigen und
die Filter (7), (8) und (9) mit dem Lésemittel splilen.

by

:

¥

GEWOHNLICHE WARTUNG

Kontrollieren, dass alle Anschliisse fest angezogen sind.

Die verschlissenen Dichtungen reinigen und eventuell erset-
zen.

Filter (1), (2) und (3) kontrollieren und falls notwendig auswe-
chseln.

Diise der Lackierpistole kontrollieren und reinigen.
1

e Ve

A

. SANMOA

LEADING THROUGH INNOVATION

Nach der Verwendung von Produkten mit Polyvinylalkoholin-
halt oder wasserldslichen Produkten, die Pumpe zuerst mit
Wasser reinigen und dann den Alkohol umlaufen lassen.

In der Voraussicht, dass die Pumpe eine Zeitlang
untatig bleibt, nach der Reinigung, um die Pumpe
gegen die Korrosion zu schiitzen, ein bisschen
leichtes Mineraldl umlaufen lassen.

ED. 19 - 02/2024 - Cod. 150145
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[ STORUNGSTABELLE

Storung Magliche Ursache Abhilfe
¢ Das Gerat saugt kein Materialan | ¢  Ansaugfilter verstopft; *  Reinigen oder austauschen;
¢ Ansaugfilter zu fein; ¢ Durcheinengrobmaschigeren Filter

ersetzen (bei sehr dickflissigen

Produkten Filter entfernen);

e Das Geréat saugt Luft an; ¢ Ansaugleitung Gberpriifen;
* Das Gerat saugt an, erreicht | ¢ Fehlendes Produkt; *  Produkt nachfiillen;
jedoch nicht den gewiinschten
Druck ¢ Das Gerét saugt Luft an; ¢ Ansaugleitung iberprifen;
¢ Der Riicklaufhahn ist offen; ¢ Ricklaufhahn schlieBen;

o Beim Betétigen des Driickers | ¢  Die DUse ist zu groB oder verschlissen; | ®  Durch eine kleinere ersetzen;
verringertsich der Druck erheblich

e Das Produkt ist zu dickfllissig; ¢ Produkt verdiinnen, soweit mdglich;

¢ DerDruckistnormal,dasProdukt | ¢ Die Dise ist teilweise verstopft; ¢ Durch eine kleinere ersetzen;
wird jedoch nicht zerstaubt
*  keine Pulverisierungsluft vorhanden; | ®  Luftregler der Pulverisierung kon-

trollieren;

e Das Produkt ist zu dickfliissig; ¢ Produkt verdiinnen, soweit mdglich;

* Materialaustritt aus der | ¢ Dichtung abgenutzt oder richtig ein- | ®  Dichtung auswechseln oder richtig

Dichtungshalteschraube zusetzen; einsetzen;

*  Die Zerstiubung ist nicht einwandfrei | ¢  Die Dise ist verschlissen; ¢ Austauschen;
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LARIUS 2 LACKIERUNG

ERSATZTEILLISTE LARIUS 2 PUMPE EDELSTAHL
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v s [ [ I

8132 Larius 2 edelstahl 8007 Springring 2
8232 Larius 2 edelstahl schleifprodukt 24 8005 Ring OR 2
1 8134 Flansch 2 25 8004 Sitz Dichtungsming 2
2 8039 Ring OR 4 26 8006 Dichtungsring 2
91641 Innenspheare #3/4” 2 27 8021 Gleitschuh 2
3 8189 Innenspheare @3/4” schleifprodukt 2 28 8009 Spingring 2
4 8016 Sitz Innensphaere 2 29 8010 Slift 1
: 8017 Obere sphaere 09/16” 2 30 8043 8038R Ring OR 2
8188 Obere sphaere #9/16” schleifprodukt 2 31 8008 Stange 1
6 8015 Sitz Obere 2 32 8001 Pumpengeause 1
7 804371  Strombwender 2 33 8047 Schraube 12
8 8158 Mutter 2 34 8054 Schalldampfer 2
9 8138 Unterlegscheibe furmemban 2 35 8026 Stift 2
10 301013 Ring OR 4 36 8055 Verbindung 1
11 8056 Verbindung 1 37 3344 Druckregler 1
12 8022 Spanneisen 2 38 8032 Verbindungsstueck A “T” 1
13 7043 Schraube 4 39 3338 Bajonettanschiuss 1
14 3343 Verbindungsstueck A "T" 1 40 8031 Verbindungsstueck 1
15 8167 Druckmesser 1 41 8044/1  Schlauch 1
16 3341 Winkefstueck 1 42 33010  Unterlegschelbe 4
17 8027 Pilotventil 1 43 8020  Verschluss 4
18 8012 Unterlegscheibe dieaufMembrandrueckt 2 44 8037 Schraube 4
19 8084 Schraube 4 45 8071 Unterlegschelbe 3
8013 PTFE membran 2 46 8119  Verschluss 1/2" 1
20 8187 PTFE membran schleifprodukt 2 47 8137 Verbindung 1/2" GAS 2
21 8014 Gummimembran 2 48 8136 Oberer Kollektor 1
22 8011 Unterlegschebe 2

Die Komponenten 28, 29, 30 und 31 sind NICHT einzeln erhdltlich. Es ist ausschlieBlich méglich, sie durch
Bezugnahme auf den Code 8038R zu bestellen.
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LARIUS 2 LACKIERUNG

[7] ERSATZTEILLISTE LARIUS 2 AUS ALUMINIUM
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8000 Larius 2 aus aluminium 8011 Unterlegschebe 2

8199 Larius 2 aluminium schieifprodukte 24 8007 Springring 2
1 8002 Flansch 2 25 8005 Ring OR 2
2 8039 Ring OR 4 26 8004 Sitz Dichtungsring 2

91641  Innensphaere 03/4” 2 27 8006 Dichfungsring 2
3 8189 Innensphaere @3/4” schleifprodukte 2 28 8021 Gleitschuh 2
4 8016 Sitz Innensphaere 2 29 8009 Springring 2
- 8017 Obere Sphaere #9/16” 2 30 8010 S Slift 1

8188 Obere Sphaere #9/16” schleifprodukt 2 31 8043 Ring OR 2
6 8015 Sitz obere Sphaere 2 32 8008 Stange 1
7 8040 Innenkollektor 1 33 8001 Pumpengehaeuse 1
8 33010  Unterlegscheibe 4 34 8047 Schraube 12
9 32108  Verschluss 3/8” 2 35 8054 Schalidaempfer 2
10 8071 Unterlegschelbe 3 36 8026 Slift 2
11 8108  Verschluss 1/2" 1 37 8055  Vebindungssfueck 1
12 8058  Verbindung 1/2" GAS 2 38 3344 Druckregler 1
13 8022 Spanneisen 2 39 8032  \Verbindung “T” 1
14 7043 Schraube 4 40 3338 Bajonettanschluss 1
15 8003 Oberer Kollektor 1 41 8031 Verbindung %”-04 1
16 8037  Schraube 4 42 8044/1  Das Rohr Luft 1
17 8020  Verschluss 2 43 3343  Verbindun 1
18 8158  Mutter 2 44 3341 Winkefstueck 1
19 8012 Unterlegscheibe die auf-Membran drueckf 4 45 8167 Druckmesser 1
20 301013 Ring OR 4 46 8056  Verbindun 1

8013  PTFE membran 2 47 8027  Pilotventil 1
2 8187 PTFE membran schleifprodukt 2 48 8084  Schraube 4
22 8014  Gummimembran 2

Die Komponenten 29, 30, 31 und 32 sind NICHT einzeln erhiltlich. Es ist ausschlieBlich mdglich, sie durch
Bezugnahme auf den Code 8038R zu bestellen.
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LARIUS 2 LACKIERUNG

[ KIT ERSATZTEILLISTE LARIUS 2 PUMPE ALUMINIUM/EDELSTAHL
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Code KIT 40334 Sitz sphaere + Sphaeres LARIUS 2 Code KIT 40331/1 Membranen sphaeres L2 schleifprodukt

m Beschreibung m m Beschreibung m

Ring OR 4 Obere Sphaere @9/16” schleifprodukt 2

2 Obere Sphaere 09/16” 2 8  Unterlegschebe 2
3  Sitz obere Sphaere 2 10  Innensphaere @3/4” schieifprodukte 2
9  Sitz Innensphaere 2 11 Ring OR 4
10  Innensphaere 03/4” 2 12 MTFE membran schleifprodukt 2
13 Gummimembran 2

Code KIT 40335 Motordichtungen Code KIT 40331 Membranen LARIUS 2
DT O

4 Ring OR 2 Unterlegschebe 2
5  Gleitschuh 2 11 Ring OR 4
6  Dichfungsring 2 12 PTFE membran 2
7  Ring OR 2 13 Gummimembran 2

wremeron U
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[}) BEHALTER

VERSION HERGESTELLT VON NOVEMBER 2020 BIS HEUTE.

mm Beschreibung mm Beschreibung

55100  Behélter komplett 18170/1  Schlauch @10

2 55000  Deckel 7 96099  Camicia
3 35006  Filter 100 mesh 8 8030 Tankrohr
4 35007 Filter 50 mesh 9 35103  Behdlter
5 8085  Steifer Schlauch
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VOR NOVEMBER 2020 HERGESTELLTE VERSION.

mm Beschreibung mm Beschreibung

1 55000  Deckel 4122 Spanneisen

2 55007  Deckel + Behilter + Filter 9 22097  Verbindung @12
3 35006 Feinsiebfilter 10 96217  Schlauch @12
4 35007  GroBsiebfilter 11 54004  Schraube

5 8085  Steifer Schlauch 12 91026  Mutter

6 18170  Schlauch @10 13 55001  Behalter

7 4123 Verbindung

TS ]»
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I3 WAGEN KOMPLETT

e s s Il e i =3

96320/1  Wagen komplett 91023  Réder
1 21653  Rahmen L1-L2 1 4 95159  Haltescheibe 4
2 91047  Verschluss @ 30 1 5 8018 FiiBe @ 20 2
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A

LARIUS 2 LACKIERUNG

[ LUFT KONTROLLGRUPPE MIT FAHRWAGEN

o e i [ I

96322  Gruppe komplett

1 4006 Schnellverbindung 1/4" Rohr @ 8 1
2 8167 Druckmesser 2
3 3344 Regler 2
4 510510 Regler halter 2
5 3354  Adapter 1/4" 2
6 8072 Verbindung 1/4" 1
7 8031 Schnellverbindung 1/4" Rohr @ 4 1

ED. 19 - 02/2024 - Cod. 150145

4004
5255
3338
91026
51004
96208

Kugelventil 1/4"
Verbindung 1/4"
Bajonettanschluss

Mutter M6

Schraube UNI 5931 M6x16
Nippel 1/4"
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LARIUS 2 LACKIERUNG

[} LUFT KONTROLLGRUPPE OHNE FAHRWAGEN

EDELSTAHL VERSION

10
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1 8170 Verstellbare Klammern 1 96208  Kreuzung 1/4" 1
2 54004  Schraube 8 10 8073 Block Luft 1
3 8167 Manometer 2 11 3354 Kreuzung 2
4 22027  Kreuzung 1 12 8083  Stopper 1/4" 1
5 3344 Druck-Regler 2 13 8063 Schwenkbarer Ellenbogen 1
6 4004 Kugelhahn 1 14 8084 Schraube 2
7 3338 Bajonett 1 15 11209  Nuss 2
8 5255 Fitting Ellenbogen 1
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ALLUMINIUM VERSION

L s I i o

3344 Druck-Regler 2 8167 Manometer
2 8060 Verstellbare Klammern 1 9 96208  Kreuzung 1/4" 1
3 3338  Bajonett 1 10 8083  Stopper 1/4" 1
4 8031 Kreuzung 1/4" 04 1 11 8073  Block Luft 1
5 32004  Schraube 2 12 8063 Schwenkbarer Ellenbogen 1
6 3354 Kreuzung 2 13 4004 Kugelhahn 1
7 5255 Fitting Ellenbogen 1
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) LUFT KONTROLLGRUPPE LARIUS 2 PLUS

I -

96322/2 Luft kontrollgruppeLarius 2 plus
1 8032  AnschlussaT M/F 1/4"
2 8031  Anschluss

3  8167/1 Manometer

4 96208 Nipplel BSPP

5 5255  Kniestiick 1/4" M/F
6 22066 Die ErméBigung

7 8035  Bugel

8 33441 Verminderer verdreifachen
9 21098 Die ErméBigung

10 8083/1 Zapfen 3/8"

11 3343  Verlangerung

12 3341 Kniestiick

13 11797  Anschluss drehbar

N 4= =4 4O 4a 4a 4a 4a 4a 4a W 42 4.
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FILTER MIT RUCKLAUF
EDELSTAHL/ALLUMINIUM VERSION

15
% - L
e |
1 1
1 1
14A '
4A 1Ty

Ll s I e s o

8096 Filter komplett (edelstahl) 8123 Verbindung 1

96201 Filter komplett (alluminium) o 8156 Drehbarer anschluss (edelstahl) 1
; 98384 Filterbehélter (edelstahl) 1 8069 Drehbarer anschluss (alluminium) 1

96201  Filterbehélter (alluminium) 1 . 98386  Verschluss 1/4" (edelstahl) 1
3 96202  Federring 1 96205  Verschluss 1/4" (alluminium) 1
4 95220  Siebfilter 100 M 1 13 33010  Unterlegscheibe 1
5 96207  Tragstiick fiir Siebfilter 1 14 8074  Verbindung (edelstahl) 1
6 96203 Ring OR 1 14A 8087 Verbindung (alluminium) 1
. 98380 Filtergrundstiick (edelstahl) 1 5 6149  Verbindung (edelstahl) 1

96204  Filtergrundstiick (alluminium) 1 3561 Verbindung (alluminium) 1
8 22027  Verbindung 1 16 8057 Filterverbindungsstiick 1
9 4004 Kugelventil 1
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[7] LINIEN-ANSAUGFILTER/FALLFILTER

SAMOA

GH INNOVATION

(v L s s Il e o

8107

9113

16201
8052

16205
96203
96204
96205
8069

16202

0 N oo O B~ W

Filter komplett (linien)
Filter komplett (fallfilter)
Filterbehélter (linien)
Filterbehélter (fallfilter)
Siebfilter 60 M

Ring OR
Filtergrundstiick
Verschluss 1/4"
Drehbarer anschluss
Tragstiick fiir Siebfilter

—_ a4 a4 A a4 a

10

11

12

13
14
15

22027
4004
8123
5314
8057

8057/1

33010
8087
3561

Verbindung

Kugelventil

Verbindung (linien)

Verbindung (fallfilter)
Filterverbindungsstiick (linien)
Filterverbindungsstiick (fallfilter)
Unterlegscheibe

Verbindung

Verbindung

1
1
1
1
1
1
1
1
1
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[ VERSION SAUGBEHALTER

auBen @ 306 mm

auBen @ 306 mm o

>

innen @ 293 mm
innen @ 293 mm

/

o L s o \ |

1 4109 Deckel komplett
2 4064 30 Liter Behélter
4 8046  Produktschlauch
5 35005/1 Filterglocke

6 35006 Filter 100 mesh
7

8

9

35007  Filter 50 mesh
35008  Federring
8041 Saugrohr komplett

—_. a4 a4 a4 a4 A A
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[7] WANDMODELL

\
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mm Beschreibung m

4202 Wandlager 1
8036  1/2" Kniestiick 1
8131 Saugschlauch 1
35005  Glocke 1
35006  Filter 100 mesh 1
35007  Filter 50 mesh 1
35008  Federring 1
35004  Komplette Glocke 1
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DURCHFLUSSREGLER

LARIUS 2 LACKIERUNG
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1 7234
2 7211

3 7212
4 7240
5 7213

6 7218
7 7214
8 7217
9 7215

10 7522
11 7521
12 7519
13 7518
14 7223/1
15 7222

Einstellschliissel
Regelgehause
Einsatzstiick
Einstellschraube
Obere Federfiihrung
Federring

Untere Federfiihrung
Verschluss
Unterlegschebe
Unterlegschebe
Dichtung

PTFE Membran
Dichtung
Verschlussgehéduse
Verschlussstange
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16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30

7510
7237
33011
7225
7220
7226
72271
33011
8156/1
5255
22027
8094
11623
8168
104

Membransitz

Schraube
Auslaufnippel

Kugelsitz
Kugelabschnitt

Buchse

Anschluss fiir Kugelsitz
Unterlegschebe
Eintrittsanschluss
Kniestiick

Prolunga
Manometerverlangerung
Unterlegschebe
Manometer

Verschluss
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ATEX
BESCHREIBUNG

. SANMOA

LEADING THROUGH INNOVAT

Diese Sicherheitsanweisungen gelten fir die Installation, den Gebrauch und die Wartung von Niederdruck-Membranpumpen zur
Umfiillung Baureihen 2 und 4 zur Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen mit Gasen oder Dampfen (Zone 1).

Die Membranpumpen Baureihen 2 und 4 sind
Geréte der Gruppe Il, zum Einsatz in Bereichen,

die nach Vorhandensein von Gasen und Dampfen befolgt werden.
A klassifiziert sind (Kategorie 3 G, Gruppe IIB). Sie

sind geméB der ATEX-Richtlinie 94/9/EG und

folgender européischer Bestimmungen geplant

und hergestellt worden: EN 1127-1, EN 13463-1

und EN 13463-5.

KENNZEICHNUNG

Niederdruck-Membranpumpen zur Umflllung Baureihen 2 und 4.

Diese Anweisungen miissen zusétzlich zu den
Hinweisen im Betriebs- und Wartungshandbuch

ce <8__X> I 2G ¢ IIB T4 Tamb:-10°C ++50°C Tmax. fluss: 60°C  Tech. File: LARIUS 2-4/ATEX/05

= Gruppe |l (Oberflache)
= Kategorie 2 (Zone 1)
G= explosionsgefahrdete Atmosphére mit Vorhandensein von
Gasen, Ddmpfen oder Nebeln

c= Bausicherheit “c”
T4= Temperaturklasse T5

-10°C + + 50°C Raumtemperatur
60°C Héchsttemperatur der geférderten Fllissigkeit

XXXXX/AA Seriennummer xxxxx = PROGRESSIV/Jahr = AA

Ubereinstimmungen zwischen geféhrdeten Bereichen, Substanzen und Kategorien

KATEGORIEN GEMASS
CEnlis, G RICHTLINIE 94/9/EG

Gase, Dampfe oder Nebel Zone 0 1G
Gase, Dampfe oder Nebel Zone 1 2G0o1G
Gase, Dampfe oder Nebel Zone 2 3G,2G 0 1G

ED. 19 - 02/2024 - Cod. 150145
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SICHERHEITSANWEISUNGEN ZUR INSTALLATION IN GEFAHRDETEN BEREICHEN

Lesen Sie bitte vor der Installation aufmerksam die Hinweise im Betriebs- und Wartungshandbuch. Alle
Wartungstétigkeiten sind unter Beriicksichtigung der Anweisungen im Handbuch durchzufiihren.

¢ Die Niederdruck-Membranpumpen zur Umfillung der Baureihen 2 und 4 miissen mit einem entsprechenden lockerungs- und
drehsicheren Verbindungselement geerdet werden.

¢ Die Gase und Dampfe der vorhandenen entflammbaren Flissigkeiten miissen der Gruppe IIB und vergleichbaren Gruppen mit
TemperaturklasseT4 angehdren.

e Der Benutzer muss regelmaBig, je nach Betriebsart und nach Art der verwendeten Substanzen, das Vorhandensein von Verkru-
stungen, die Sauberkeit, den VerschleiB und die korrekte Funktionsweise der Pumpe priifen.

¢ DerBenutzer muss einen Filter auf der Saugvorrichtung vorsehen, um den Eintritt von festen Kdrpern in die Pumpe zu verhindern.

¢ Die verwendeten Zuleitungs- und Ansaugleitungen missen aus Metall bestehen bzw. Kunststoffschlduche mit Bewehrung aus
Metall oder Kunststoffschlduche mit textiler Bewehrung sein, die eine geeigneter Schutzerdung aufweisen.

¢ Je nach Verwendungsart ist eine periodische Kontrolle der Membranen und deren eventueller Ersatz vorgesehen.

¢ Die verwendete Versorgungsluft der Pumpe muss gefiltert sein und aus einer sicheren Bereich kommen (SAFE AREA).

Le pompe pneumatiche a pistone serie SUPER NOVA non devono funzionare a vuoto.
Tutte le operazioni di installazione e manutenzione devono essere fatte da personale qualificato.

ATEX - UBEREINSTIMMUNGSERKLARUNG

Wir Larius S.r.l.
Via Stoppani, 21
24032 Calolziocorte (LC)
erklaren unter unserer uneingeschrankten Verantwortung, dass das Produkt:
Niederdruck-Membranpumpe zur Umfiillung Baureihen 2 und 4.
auf welche sich diese Erklarung bezieht, folgender Richtlinie entspricht:

- ATEX-Richtlinie 94/9/EG

Die Konformitat ist hinsichtlich der Anforderungen der folgenden gesetzlichen Bestimmungen und
Schriftstlicke Gberprift worden:

- EN 1127-1 - EN13463-5
- EN 13463-1

Kennzeichnung

CE 11 26 c 1B T4 Tamb.:-10°C + 50°C Tmax. fluido: 60°C
Tech. File: LARIUS 2-4/ATEX /05
Die Technische Beweisstiicke c/o: INERIS (0080)

Calolziocorte- LC Unterschrift

i
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Directive 94/9/CE

LEADING THROUGH INNOVATION

INERIS

Appareil non électrigque destine a étre utilisé en atmosphéres explosibles

Non electrical equipment intended for use in potentially explosive atmospheres

Directive 94/9/EC

Apparecchi destinati ad essere utilizzati in atmosfera potenzialmente esplosiva

Direttiva 94/9/EC

Appareil/ Eguipment /Apparecchiatura ;

Pompes a membranes / DMaphragm pump [ Membranpumpen

Type(s)! Typeds) /Tipoa(l)

Marquage/ Marking /Marcatura

Depositaire / Applicant [ Richiedente :

LANERIS, organisme  potifie et
idantifis wis e pnumern DO,
conformément a larticle 9 dela

Directhve du Conseil P4/9/CE du 23

mars 1994, accuse  reception du
dosster conformément -4 la procédure
dacrite & article 8 b) W) dela
Direc tve.

La documentation  technigue
references |

LARILS 2-4FATES /Y

el consignée  Sons  le  nUmero

d'enregistrament
n" INERIS-EQEN O18744/15,

Date de fin de validite ©

2025.1 1.11:#-.:_.?&5 E;p;_ 0s

=S8,

§ A
Aor

N NOTIFE fng

Le Directew Gendral de IINERIS,
Par délégation
T, HOUEIX
Délégue Certification ATEX

| o gocimnt np ped Pore soprac e dam e inbdgraliid / Oidy the entire docement may e feprinted / o docurmein pud e pecdollo 3

LARIUS 2. LARIUS 4

Sz

LARIUS Srl
Via Stoppani, 21

- 23801

INERIS, notified body and ldentified
under mpnber 0080, in accordance
with article 9 of Council Directive
Q4I9EC of the 23rd March 1094,
ocknowledges  recelpt  of  file
aocarding to the procedure described

in.the article 8 b §i) of the Directive.

The cechnical documentotion

referenced ;
LARIUS 2-41ATEXTO5
15 consigned undgr the reference

no INERIS-EQEN 018744715,
Validity complerion date :
2025.12.14

Yerneuil-en-Halatte, & 2015.10.01

The Chief Executive Officer,
By delegation
T. HOUERX
Ex Certitication Oficer

CALZIQOCORTE (LC)

Responsabile della Cartificanione ATEX

L'INERIS, arganisme notificato e
identificare con (. p 0080 in

confarmita alfarticolo 9 della

Direttiva 94/%/CE  del Comiglio
dell'Unione Europea del 23 Marzo
1994, conferma il ricevimento del
dossier in accordo alla procedura

prevista all'articalo 8 0) 1) ) aella
Direttiva

L documentacione. tecnica ol
riferimento :

LARILIS 2-4/ ATEX/05

¢ depositata con il numero di
registrarione

N® INERIS-EQQEN 01BT44/15.
Daea i fine di validita
20251214

Il Direttore generale dell’ INERIS,
Per Delega
T. HOUEIX

neralmante

Pare Technologique Alata BP- 2 F-60550 Vermeull-en-Halalte

1A+ 3303 44 585 &6 77 lan +

F3{(0)E 44 55

it 99 intermel wased ingm. i

Irvstitul malional de Fesvirnnsement indbustriel e ey risgues

T N 1K1 MRS 03

AT BEA 92 DO, ARE TAUE

ED. 19 - 02/2024 - Cod. 150145
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c € KONFORMITATSERKLARUNG

Der Hersteller

® LARIUS srl
Via Antonio Stoppani 21 - 23801 Calolziocorte (LC) ITALY

Tel: +39 0341 621152
Fax: +39 0341 621243
@ sAMOA Group E-mail: larius@Iarius.com

Erklart unter eigener Verantwortung, dass das Produkt:

LARIUS 2 LACKIERUNG

Pneumatische Doppelmembranpumpe

den folgenden Richtlinien: - EG-Richtlinie CE 2006/42 Maschinenrichtlinie

sowie den folgenden

harmonisierten Normen: - UNI EN IS0 12100-1/-2
Sicherheit von Maschinen, grundlegende Konzepte, allgemeine
Konstruktionsgrundsitze. Grundbegriffe. Methodik. Technische Grundsatze
entspricht.

Diese Erkldrung bezieht sich ausschligBIich auf das Produkt in dem Staat, in dem es auf den Markt gebracht wurde, mit Ausnahme der
hinzugefiigten Komponenten und der Anderungen, die vom Endverbraucher vorgenommen wurden.

Unterschrift

4D

Calolziocorte, 01 Februar 2024
Ort / Datum

Pierangelo Castagna
Managing Director

wremeon U )
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SAMOA INDUSTRIAL, S.A. - HEADQUARTERS SAMOA S.AR.L.

SPAIN AND EXPORT MARKETS

FRANCE

POL. IND. PORCEYO, I-14 - CAMINO DEL FONTAN, 831 PA.E.I. DU GIESSEN
E-33392 GIJON (ASTURIAS), SPAIN 3, RUE DE BRISCHBACH
TEL.: +34 985 381 488 - FAX: + 34 985 147 213 67750 SCHERWILLER, FRANCE

SAMOA ITALIA - LARIUS

ITALY

VIA ANTONIO STOPPANI,21
23801 CALOLZIOCORTE (LC) ITALY D - 97828 MARKTHEIDENFELD, GERMANY
Tel.: +39 0341 621152 - Fax: + 39 0341 621242 TEL.: +49 9391 9826 0 - FAX: +49 9391 98 26 50

TEL.: +33 388827962 - FAX: +33 388 82 77 88

SAMOA FLOWTECH GMBH
GERMANY, AUSTRIA, SWITZERLAND, THE NETHERLANDS AND GREECE
AM OBEREICHHOLZ 4

SAMOA LTD. SAMOA CORPORATION
UNITED KINGDOM AND REP. OF IRELAND USA AND CANADA
ASTURIAS HOUSE - BARRS FOLD ROAD 90 MONTICELLO ROAD

WINGATES INDUSTRIAL PARK
WESTHOUGHTON, BL5 3XP, UK

WEAVERVILLE, NC 28787, USA
TEL. +1 (828) 645-2290 - FAX: +1 (828) 658 0840

TEL.: +44 1942 850600 - FAX: +44 1942 812160

LRQA

CERTIFIED

50 3001

©Copyright, SAMOA INDUSTRIAL, S.A.
SAMOA Industrial, S.A. is an IS0 9001, ISO 14001 and ISO 45001 certified company.

> Kontaktiere uns!
Weitere Informationen finden Sie unter www.samoaindustrial.com

OPERATING AND MAINTENAINCE MANUAL AVAILABLE IN:

http://www.larius.com/wp-content/uploads/LARIUS2V_|.pdf

AR
€4

https://www.larius.com/wp-content/uploads/LARIUS2V_GB.pdf

https://www.larius.com/wp-content/uploads/LARIUS2V_D.pdf

L

https://www.larius.com/wp-content/uploads/LARIUS2V_F.pdf

@

https://www.larius.com/wp-content/uploads/LARIUS2V_E.pdf

o) m | (ws) m —_

https://www.larius.com/wp-content/uploads/LARIUS2V_RU.pdf




